
 
 
 

Corporate Quality Policy 
 
 
We hold an important position as a supplier to our strategic markets and by meeting our customers’ 
requirements and expectations; we want to be perceived as trustworthy and customer‐oriented 
supplier of quality products seeking a zero‐error delivery rate.  

We strive to improve this image by constant improvement and development in all areas and aspects 
of the business to supply our customers with first class products on time.  

We are an ISO9001‐2000 and AS9100 accredited company and the Quality Management System has 
been structured to comply with the requirements with a commitment to continually improving its 
effectiveness.  

 

The established Quality Management System has the full support of senior management and each 
employee is hereby instructed to follow instructions and defined operating procedures, and is 
responsible for carrying out their duties correctly. 

Objectives for both Quality‐related and other general improvements shall be set annually and 
progressed toward completion, which is monitored on a monthly basis until formally reviewed at the 
Management Review. 

 


